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raints « coarines 24100 SAVAPOX SHOP PRIMER

URUN TANIMI

KULLANIM YERIi

ONAYLAR VE SERTiFiKALAR

URUN BILGILERI

YUZEY HAZIRLAMA BiLGILERi

Metal Yiizey

Boyali Yiizey

UYGULAMA BIiLGILERI

Savapox Shop Primer; epoksi regine esasli, polyamide kirlenmeli, antikorozif 6zellige sahip olmasi ile
korozyon direncini arttirir. Celik ylzeye yapilacak kaynak uygulamasina zemin hazirlayan gegici bir
metal astaridir.

iki bilesenlidir.

Cok hizli kurur.

Metal ylizeylere iyi yapisir.

Kaynak direnci yuksektir.

O O O O

Her tiirlli yapisal ve imalat gelik elemanlarinin, asindirici kumla temizlenmis yizeylerini; Giretim, tasima,
istifleme agamalarinda malzemeyi korozyondan korumak amaciyla kullanilan 6n imalat astaridir.

ISO 17652-2 Standartina gore Tirk Loydu tarafindan onaylanmis kaynaklanabilir sertifikasi
bulunmaktadir. Sertifika No: 5070-200629102629-001

Goriinim : Mat

Renk ¢ Oksit Kirmizi
Karisim Hacimce Kati Madde (%) : 30+2

Karigim Yogunluk (Kg/L) : 1,09+0,2

Karisim Orani (Agirlikga) :  7BirimA/1BirimB
Karisim Omrii (Pot Life) : 6sa

Parlama Noktasi : 23°C

Ugucu Organik Madde (VOC) i 633gr/lt

Esneklik : yi

Astarin ylizeye yapismasini engelleyebilecek her tiirli yag, toz, kir, pas, gevsek tabakalar ve benzer
maddeler, ylizeye uygun temizleme ekipmani ile timiyle boyanacak ylizeyden temizlenmeli ve astarin
tutunacagi uygun profile sahip ylzey hazirlanmalidir. Yiizey nemli ya da islak olmamalidir. Bozuk
ylzeyler ve varsa eski boya - astar tabakasi kazinmali, zimparalanmali ve zimpara tozlar
temizlenmelidir.

Metal ylzeyler zimparalandiktan sonra Savapox Thinner ile silinmelidir.

Ambalajdaki astar uygulanmadan 6nce iyice karistirilmalidir.

Yiizey, ISO 8504 standartina gore degerlendirilmeli ve buna bagh olarak islem gérmelidir.

Temizlik sonrasinda, en verimli sonucun alinabilmesi igin Sa 2% seviyesinde raspalama (ISO 8501-1)
yapilmahdir. Raspalama isleminden en fazla 4 saat icerisinde SAVAPOX SHOP PRIMER uygulamasi
yapilmahidir. Uygulama ve ortam sartlarinin degiskenligine gore 1ISO 8501-1 standardina gore St 2 - St 3
seviyesinde ylizey hazirhgi yapilabilir.

Dokilmis ve yipranmis ylzeyler, saglam boyali kisimlara kadar ISO 8501-1 standardina gére St 2 - St 3
seviyesinde mekanik olarak temizlenmeli, imkan var ise yapismanin saglanmasi amaciyla hafifce
asindiniimalidir.

Uygulamada en uygun sonucun alinabilmesi igin asagidaki kosullara dikkat edilmesi tavsiye edilir

- Uygulama esnasinda karisim émri dikkate alinarak, karisim oranina bagli kalarak, tliketilecek miktar kadar karisim yapilmalidir.
- Kahn film uygulamalarindan kaginilmalidir, tavsiye edilen film kalinliklari g6z 6niinde bulundurulmalidir.

- Ortam sicakhgi 5°C ile 35°C arasinda olmalidir. Bagil nemin %801 astig durumlarda uygulama yapilmamalidir.

- Yogusma olmamasi bakimindan yizey sicakligi ¢iglenme noktasinin (dew-point) en az 3°C tizerinde olmahdir.

- Rizgarli havalarda yapilacak uygulamada sarfiyatin artacagi bilinmelidir. Yuzey sicakligl en az 5°C, en fazla 45°C olmalidir.
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Uygulama Ekipman Bilgileri

Uygulama Ekipmani Havasiz Tabanca Havali Tabanva Rulo
inceltme Orani (max. agirlik¢a) %25 %25 -
Basing min. (bar) 80 3-4 -
Nozzle (inch) / meme (mm) 0,009 - 0,015 1,6-1,8 -

- Havali veya havasiz tabanca ile uygulanmasi tavsiye edilir. Firga, touch up uygulamalarinda kullanilabilir.
- Tavsiye edilen tiner SAVAPOX THINNER ‘dir

Uygulama Kalinlik Bilgileri

Kuru (um) Yas (um) Teorik Yayllma

(m?/Kg )

Tavsiye Edilen Kalinhk 20 67 13,76

KURUMA BILGILERI

Yiizey Sicakhgi 5°C 10°C 23°C 40 °C

Yiizey Kurumasi - - 5 dk -

Sert Kuruma - - 10 dk -

Uzerine Kat Uygulama, min. - - 7 sa -

- Tam kirlenme: 7 giin (20°C)

- Yukarida verilen bilgiler, havalandirmanin iyi oldugu bir ortamda, 6nerilen uygulama kalinhiginda, temiz bir ylizey tzerine tek kat
uygulama varsayimlari esasina gore hazirlanmistir.

- Uygulama kalinhigi arttikga kuruma siiresinin artacagi bilinmelidir.

- Kuruma ve kiirlenme sireleri, kontrolli sicaklik ve %85'in altindaki bagil nemde ve uriinin uygulanabilir kuru film kalinhg
araligindaki averaj degerlere gore tespit edilmistir.

- Yiizey (dokunma) kurulugu: parmakla hafifce bastirinca iz birakmayan veya yapiskanlik agiga ¢ikarmayan kuruma seviyesini belirtir.

- Sert kuruma: herhangi bir fiziksel hasar, kalici iz olusmaksizin Gzerinde normal bir yiiriime trafigine izin verecek kadar beklenmesi
gereken minimum siredir.

AMBALA) BiLGILERI 1 takim SAVAPOX SHOP PRIMER iriini net 24 KG’dir. (A komponenti 21 KG - B komponenti 3 KG)

DEPOLAMA BiLGILERi Kuru, serin, iyi havalandiriimis ve yiiksek isilara ve kivilcim ¢ikma olasiligina maruz kalmayan depolarda,
agzi iyi kapatilmis orijinal ambalajinda muhafaza edilmelidir.
Acilmamis ambalajinda malzemenin dmri A komponenti igin 2 yildir.
Acilmamis ambalajinda malzemenin 6mri B komponenti igin 6 aydir.

SAGLIK & GUVENLIK BILGILERi  Urtin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.

UYARI Bu Uriin profesyonel kullanicilar igindir.
Bu bilgiler normal sartlar altinda laboratuvar deney ve arastirmalarina dayanarak hazirlanmistir.
Uygun olmayan kosullarda yapilan uygulamalardan firmamiz sorumlu degildir.
Yukarida verilmis bilgilerin dnceden haber verilmeksizin degistirilme hakki firmamizca saklidir.
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